PN ~
(. SPAETER Hamburg

Wir handeln fir Ihren Erfolg

Wir bringen Sie in Form




Damit Sie bei lhren Kunden in bester
Form auftreten, wachsen wir weiter

Unser bisheriges Spektrum an Anarbeitung hat Sie bisher
auf vielfaltige Weise unterstiitzen kénnen. Wir wollen lhnen
aber ganzheitlich zur Seite stehen. Deshalb investierten

wir in eine neue Profilbiegemaschine.

Mit dieser Maschine sind auch die
dicksten Dinger kein Problem...

~ IPE 360 starke Achse
v HEA 360 starke Achse
- HEB 360 starke Achse
+ HEM 300 starke Achse
v U 300 starke Achse

- Winkel 200x200x28

- T-Profil 200x200x28

- Flach 250 x 50
-und, und, und...
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Wir handeln fiir Thren Erfolg

Stahl nach MaR seit 1976

Seinerzeit aus dem Stahlbau hervorgegangen hat sich diese Abteilung zu einer
Erginzung und Bereicherung des Handels entwickelt. Durch Investitionen

in den letzten 35 Jahren konnen wir auf einen beachtlichen Maschinenpark
zuriickgreifen. Unsere kleine Profilwalze fiir leichte und mittlere Profile wird
auch weiterhin in Betrieb bleiben. Neben einer Kantpresse fiir Blechstarken
bis 30 mm verfiigen wir iiber 2 Schlagscheren, mit denen Bleche mit einer Starke
von bis zu 12 mm auf 6000 mm Lénge geschert werden. Hinzu kommen

2 Autogen-Brenntische fiir Brennschnitte bis zu einer Blechstédrke von 200 mm.
Seit der letzten groferen Investition verfligen wir nun auch iiber 2 Plasma-
Schneidtische, auf denen Bleche mit einer Stérke von bis zu 60 mm geschnitten
werden konnen. Durch diesen Maschinenpark sowie qualifizierte Mitarbeiter
sind auch die einen oder anderen Bohrungen, Fasen sowie stegmittig geteilte
und gerichtete Tréger kein Problem.

Je schwieriger die Aufgabe, desto grofer ist unsere Motivation.

Nehmen Sie uns unter die Lupe

Wir freuen uns auf neue
Herausforderungen

IThr Stahl-nach-Maf} Team
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ANFRAGE-FORMULAR A———

Carl Spaeter GmbH E- Mail: k.jornitz@spaeter- hamburg.de

Pinkertweg 7 - - .
22113 Hamburg Fax: 040-73357-108

Biegeform Stk. | Profil Linge, Radius, usw.
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Achtung: Weitere Biegemdglichkeiten auf Anfrage

Diese Anfrage wird gestellt von: (Firmenstempel, Sachbearbeiter/in)



